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150 kVA/150 kWh BESS () GREENER UPGRADES”

Greener Upgrades™ ist ein Programm zur Forderung nachhaltiger Technologien, das Unternehmen bei der Auswahl emissionsarmer
und effizienter Losungen unterstiitzt. Diese kleinen Veranderungen bewirken GroBes — sie senken Emissionen, den CO2-FuBabdruck
und den Energieverbrauch. Durch unsere Investitionen in neue Technologien, alternative Kraftstoffe und unseren beratenden

Ansatz kdnnen wir unseren Kunden nachhaltige Losungen anbieten, die ihre Effizienz verbessern und ihre Kosten senken.

WICHTIGSTE VORTEILE
Emissionsfreier Betrieb: Schnelle Installation und Inbetriebnahme:
Hilft bei der Einhaltung der Emissionsvorschriften Dank Plug-and-Play-Integration mit dem gesamten

. i i Aggreko-Okosystem wird die Setup-Zeit reduziert
Effizienz bei geringer Last:

Fahigkeit, lange Zeitrdume niedriger Lasten zu ibernehmen, Gerauscharmer Betrieb:
um den Generatorbetrieb zu minimieren und Generatoren bei Ideal fiir Projekte, bei denen die Gerduschreduzierung
Stromspitzen zu unterstiitzen entscheidend ist
Kraftstoffeinsparungen: Erweiterte Wartungs- und Serviceintervalle:
In Kombination mit Generatoren wird der Kraftstoffverbrauch Mdglichkeit zur Verldangerung der Betankungs- und
reduziert, wodurch sowohl Emissionen als auch Serviceintervalle, ideal fir abgelegene Standorte
Betriebskosten gesenkt werden

Ferniiberwachung:
Lastmanagement: Aggreko remote monitoring fiir proaktive Diagnose
Verwaltet variable Lasten effektiv und eliminiert leichte und Effizienzmanagement

Phasen mit geringen Lasten, um eine gleichbleibende
Leistung zu gewahrleisten



HAUPTMERKMALE

700 A-Durchgangsanschluss:
Ideal zur Unterstiitzung von GroBverbrauchern wie
Turmkrane

Intelligentes Onboard-Energiesteuermodul:
Fir die effektive Kommunikation mit dem Generator

Flexible Mandvrierméglichkeiten:
Mit Staplertaschen, Hebe- & Schleppgestell und Hebering

Aggreko Standarddesign und -montage:
Gewabhrleistet hohe Qualitat und Zuverlassigkeit

BRANCHEN

Ideal fiir den Einsatz

in verschiedenen Schifffahrt Bauleistungen
Branchen, darunter: & Bauwesen

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Breiter Umgebungstemperaturbereich:
Effektiver Betrieb in unterschiedlichen Klimazonen

Kurze Ladezeit:

Ladt bei Nenntemperatur innerhalb von ca. drei Stunden auf

Zeitplanung:

Erméglicht die zeitgesteuerte Ubernahme von Lastspitzen
durch das BESS wahrend emissionsarmer oder lastschwacher

Zeitraume

&

Rechenzentren Events

Petrochemie Versorgungs-
& Raffinerie unternehmen

ModellgroBe und Klassifizierung 150 kVA, 150 kWh

Aux AC Eingang

Energiespeicher

Spannung (1-phasig) 230 V (fiir Kithlung und HMI bei Nichtgebrauch)

Anschlusstyp CEE-Stromstecker 16 A

Batteriezusammensetzung Lithiumeisenphosphat (LFP)
DC-Strom (nominal) 75 kw Elektrische Leistung
DC-Strom (Spitze) 150 kw Elektrische Leistung 50+/-0,1 % Hz
Energiekapazitit (nominal) 150 kWh Nennspannung: 415 Volt
Laden mit nomineller C-Rate 0,5C Spannung (zuldssiger Bereich) 415V +/-10% V
Entladen mit nomineller C-Rate 1C

Abmessungen
Leistung Lange 2,21 m
Wirkleistung (nominal) 75 kW Breite 1,8m
Scheinleistung (nominal) 75 kVA Hohe 1,85m
Wirkleistung (maximal) 150 kW Bruttogewicht 3500 kg
Scheinleistung (maximal) 150 kVA Nettogewicht 3500 kg
Energiekapazitat (nominal) 150,5 kWh
Maximale Hohe (vor Leistungsreduzierung) 1000 m Heben
Betriebstemperaturbereich 0 °C bis 30 °C Gabelstapler Ja
(vor Leistungsreduzierung)

Briickenkran Ja

Maximale relative Feuchte 0 bis 95 %




UNSERE PRODUKTE

GENERATOREN OLFREIE LUFTKOMPRESSOREN
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Diesel-Generatoren 30 kVA — 1500 kVA Elektrische, VSD-angetriebene 100 % olfreie

Gas-Generatoren 1875 KVA Luftkompressoren mit 1600 cfm und 800 cfm

Emissionsarme Stage V Generatoren 30 kVA — 1350 kVA 100 % olfreie, Stgge V zertifizierte, dieselbetriebene
Kompressoren mit 1550 cfm
Okologischere Kraftstoffoptionen wie HVO zur Senkung des

) o) Ale )
CO2-FuBabdrucks Garantiert 100 % olfreie Luft zur Vermeidung von

Produkt- und Prozessverunreinigungen
Voller Service fiir Kraftstoff- und AdBlue-Management

ENERGIESPEICHERSYSTE HEIZUNGS- UND

ME AUF BATTERIEBASIS . - FEUCHTIGKEITSREGELUNG
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Batterie-Energiespeicherlésungen von 45 kVA — 1 MVA

Effektives Lastmanagement fiir niedrige oder hohe

Elektrische und indirekt dieselbetriebene Heizungen von
Generatorlasten

9 kW — 350 kW
Emfachg Iptegrat|on mit unseren Generatoren zur Senkung Wasserkessel mit einer Leistung von 250 KW — 2,5 MW
von Emissionen und Kraftstoffverbrauch
Leistungsunterstiitzung zur Bewaltigung begrenzter Rohrschlangen-Dampfkessel 2 t/h - 5,5 t/h

Stromversorgungen HVO-Kompatibilitat zur Senkung des CO2-FuBabdrucks

KUHLUNG LASTBANKE UND ANDERE PRODUKTE

Wasser- und luftgekiihite Kaltemaschinen 50 kW — 1500 kw Resistive und kombinierte (resistive und reaktive)

Tieftemperatur-Kaltemaschinen fiir Temperaturen bis -40 °C Lastbénke 200 kW — 6 MVA

Kihltirme mit Multi-MW-Khlleistung Hoch-, Mittel- und Niederspannungswandler
Klimaanlagen, Warmepumpen und Liftungsgerate Verteiler, Umschalttafeln, Kabel und Kraftstofftanks
KihImittel mit niedrigem und ultraniedrigem GWP Temperaturregelungszubehor wie Pumpen, Schldauche
verfligbar und Leitungen
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